
ＧＰ－ＰＳのスパイラルフロー比較

成形機 ＪＳＷ１００ＥーＰ（アキュームレータ仕様）

金型形状 ｔ１×ｗ８

成形温度 ２２０， ２４０， ２６０　      　℃

成形圧力 ７．０， ９．０， １１．０　　  MPa（油圧）

成形速度 ７０， １２０， １７０　　　　　mm/sec

金型温度 ４０　　　　　　　　　    　       ℃

評価材料 ＨＨ２０３－３０７，ＳＧＰ１０ 単位（ｃｍ）

成形温度 ２２０ ２４０ ２６０

成形圧力 7 9 11 7 9 9 9 11 7 9 11

成形速度 120 120 120 120 70 120 170 120 120 120 120

ＨＨ２０３ 29.8 36.3 41.0 34.4 41.5 42.7 44.4 48.9 39.0 49.0 55.3

ＳＧＰ１０ 28.7 35.7 39.9 33.4 40.0 41.2 42.9 46.8 37.3 46.8 52.8

ｽﾊﾟｲﾗﾙﾌﾛｰ図：任意の図を選択願います

流動性（ｽﾊﾟｲﾗﾙﾌﾛｰ）の成形温度依存性
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流動性（ｽﾊﾟｲﾗﾙﾌﾛｰ）比較（成形温度/成形圧力）
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成形速度：１２０mm/s

流動性（ｽﾊﾟｲﾗﾙﾌﾛｰ）成形速度依存性
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流動性（ｽﾊﾟｲﾗﾙﾌﾛｰ）の成形圧力依存性
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